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云南白药集团以系统思维培育新质生产力——

助力云药产业高质量发展服务人民美好生活
本报记者李继洪陈晓波

作为全省中药材产业“链主”企业，云南白药集团坐拥云南首

座世界“灯塔工厂”，依托中央研究院搭建药物研发开放平台，以气

血康等大单品持续热销为鲜活样本，全力拓展云药市场。在省委、

省政府领导下，这家中药行业标杆企业以系统性思维培育新质生

产力，从资源种植、工业制造、科技研发到市场营销全链条巩固提

升核心竞争力。

云南白药坚持从全局谋一隅、以一隅促全局，把新

质生产力的内涵与效能转化为企业发展的深层动力，在助力云药

产业高质量发展的同时，以高品质产品与高质量服务，持续满足

人民群众对健康与美好生活的向往。

在砚山县盘龙乡新寨村的青山绿
水之间，云南白药集团三七GAP种植
基地里产出的每一株三七都符合GAP
标准，品质被业界公认，因为该基地三
七严格遵循237项农残检测标准。早在
2001年，云南白药集团就在文山搭建
质量稳定、可追溯的三七种植基地，探
索设施种植解决三七连作难题，每年还
投入大量资金和人力推广三七GAP种
植，确保药材质量。

深谙“药材好、药才好”之道的云南
白药集团，视中药材为企业发展的基
础，凭借产业、商业、科研、资本、人才等
优势，高起点发展种业、高标准发展种
植、高能级发展加工、高层次发展市场、
高站位打造品牌，助力全省全力打造云
药“第一车间”。聚焦云南道地药材和

“十大云药”，云南白药集团推行订单种
植、产地仓、产地加工、产地交易等联农
带农合作模式，搭建中药材产业互联网
平台，形成涵盖种业、种植、加工、贸易、
金融、物流、服务等各类主体参与的产
业集群，促进一二三产业协同发展。

位于玉龙纳西族自治县太安乡的
云南白药集团种植基地，为集团多款中
药产品提供稳定原料保障。25年来，云
南白药持续投入重楼繁育技术攻关，
成功实现重楼野生驯化，有力推动这
一珍稀中药材走向产业化、规模化发
展。目前，集团已收集全国23个重楼品
种，建成全球规模最大的重楼活体种质
资源库。

“我们正在结合《关于提升中药
质量促进中医药产业高质量发展的
意见》《中药工业高质量发展实施方
案（2026—2030年）》推进更多重要产
品的研发工作。”云南白药集团高级副
总裁何涛说，云南白药集团种业科技有

限公司将聚焦云南“十
大云药”及滇产特色药
材，与国内一流科研机构合
作，通过现代农业生物育种技术
与传统选育技术结合，实现快速定向
良种选育，将种源领域提升至更高能
级，带动种植、加工一体化发展。目前，
云南白药集团已经开展15个品种的种
源繁育，在三七、重楼等最具云南代表
性的道地药材方面，云南白药集团通过
建立平台、聚合资源，已经站在中药材产
业的前沿，未来将引领中药材产业的发
展方向和趋势。

扫码进入“数智云药”交易小程序，
采购商可直观浏览到三七、红花、木香、
砂仁等中药材的规格及每日价格动态
等详尽信息，并可在平台上自由进行中
药材的买卖交易。而在网络的另一端，
中药材种植户们则可以通过“数智云
药”平台与采购商“隔空对接”，足不出
户就可以实现药材不愁卖、价更优、可
持续的种植收益闭环。

云南白药集团全力打造的一站式
中药材产地直供平台“数智云药”正式
开放，旨在聚合产业链、供应链、价值
链，形成支撑中药材新质发展的公共服
务平台，为云南中药材产业的持续壮大
注入强劲动力。“数智云药”平台将致力
于整合云南省内外中药材产业资源，实
现中药材种植、加工、销售等环节的数
字化管理。2025年上线的“数智云药”
2.0平台构建起一套覆盖种植、加工、交
易、管理等环节的全链路数智系统，推
动中药材产业向标准化、集约化、智能
化转型。该平台整合信息、资源、物流、
质检等要素，打造了一个开放共享的服
务型生态，辐射种植面积超 154万亩，
带动农户超53万人。

从种业芯片到数智云药

2025年 9月 16日，世界经济论坛
（WEF）公布了最新“全球制造业灯塔
工厂”名单，云南白药集团智慧工厂赫
然在列，成为云南首家“世界灯塔工
厂”。“云南白药智慧工厂入选世界灯塔
工厂，意味着云南制造业在细分领域获
得了世界认可，也标志着国内牙膏行业
在数字化制造、智能化管理领域的实

践获得国际认可。”省工业和信
息化厅相关负责人表示，

这为中医药健康
产品制造业

转型升级、云南民族品牌参与全球竞争
奠定基础。

从传统中药制造企业到如今拥有
先进智能制造体系、获国际认证智慧型
企业，云南白药集团转型历程正是民族
品牌从传统制造向智能制造升级的缩
影。走进云南白药智慧工厂，7500余个
传感器实时全流程优化生产，大幅提升
生产效率。制膏生产工艺被拆解为 56
个最小功能单元，实现“一键切换”、柔
性生产，配方切换时间从 20分钟压缩
至 1分钟；AI智能审核与机器学习技
术，将每批次产品放行审核时间缩短
55%，同时突破性应用在线近红外光谱

检测技术，将牙膏活性成分检测时
间从 710分钟压缩至 2分钟，

“世界灯塔工厂”里的生产变革

检测效率提升 355
倍，推动质检体系成

功从事后追溯式检测转
型为过程嵌入式检测，实现

检测效率与管控精度的双重飞跃。
“推动百年白药从优秀到卓越，成为

国内领先、世界一流的千亿级现代医药
产业集团，是我们过去两年以及未来五
年不变的方向和努力奋斗目标。”云南白
药集团党委书记、董事长张文学说，要实
现这一目标，以药为主做强工业就势在
必行。作为云南白药集团第一增长曲线，
药品板块已经形成了“1+4+N”产业体
系，在全国规模以上医药制造企业营收、
利润同比双双下降的行业持续下行压力
下，云南白药集团各项经营指标站上新
台阶。2025年前三季度，云南白药集团
实现营业收入 306.54亿元、同比增长
2.47%，归母净利润达到 47.77亿元、同

比增长10.41%，创历史同期新高。
作为全球中医药健康品领域首座

“灯塔工厂”，云南白药集团集中力量攻
克技术难题，生产流程得到不断优化，
智能制造在每一个环节都能精准把控
产品生产质量，并构建农业端、工业端、
市场端的数字化闭环，实现了从中药材
种植到消费者手中的全程可追溯。两年
多来，云南白药集团立足科技创新，围
绕药这一产业根基延伸产业链，加速释
放产业集群辐射带动效应，推动云南生
物医药现代化产业体系建设。

对于中医药产业而言，发展新质生
产力是实现传承创新、迈向现代化的必
由之路。作为中华老字号的标杆企业，
云南白药集团以百年积淀为基石，积极
拥抱新质生产力，率先开启了一场以

“数智化”为引擎的自我革新，为中医药
行业现代化发展提供了生动实践。

为加快发展新质生产力，充分发挥
企业创新主体地位，进一步完善“大研
发”体系建设，支持云南生物医药产业
高质量发展，云南白药集团持续加大研
发投入，打造了现代化的医药领域科研
平台——中央研究院，并完成了昆明、
北京、上海、无锡和天津国内五大研发
中心布局。目前，已建成国家级研发平
台7个、省级重点实验室3个，并建立起
完整的药物研发创新链。云南白药集团
坚持创新发展战略，统筹打好中药和
创新药两张牌，2025年前三季度，累
计投入研发费用 2.35亿元，同比增长
8.7%。中央研究院以传承云南中药精
华、赋能健康产品升级、精心布局创
新药物、AI辅助药物设计为整体研发
思路，推动前沿技术开发和创新成果转
化。在中药、生物药、透皮制剂、医疗器
械和护肤品等领域取得一系列突破性
进展，多项成果进入关键临床研究阶
段，展现出以科技创新驱动发展的强劲
实力，为产业升级注入科技动能。

走进云南白药集团中央研究院昆
明中心，天然药物资源研究部、天然药
物化学研究部、药物安全性评价研究
部等研发部门科研人员在各个实验室
里开展研发工作。“昆明中心是一个开
放的社会性科研平台，可为众多创新
型及中小型生物医药企业提供药物安

全性评价、天然药物资源研究、中药质
量研究、中药提取及制剂中试服务等
科研和技术服务。”云南白药集团中央
研究院党委书记、副院长王京昆介绍，
昆明中心已经与多个国内著名大学、
科研院所和大型医院达成了系列合作
研发项目。

在中药传承创新方面，由中国工程
院院士朱兆云领衔的 1.1类中药新药

“全三七片”已完成Ⅱ期临床研究，“附
杞固本膏”已进入Ⅲ期临床研究阶段并
取得突破，同时通过 3.1类中药新药开
发促进古代经典名方现代化生产与临
床应用。此外，云南白药集团着力开展
中药大品种二次开发，深挖其现代医学
价值，为传统中药品种开辟了创新发展
路径，成为中医药产业发展新质生产力
的生动实践。其中，气血康口服液入选
国家重点研发计划“中医药现代化”重
点专项2025年度定向项目。“云南特色
民族药舒列安胶囊治疗前列腺增生改
良型新药的临床前研究”等 10个项目
获云南省科技厅2025年社会发展领域
科技计划立项。同时，“休眠”品种舒列
安胶囊重新上市，云南白药胶囊等大品
种循证研究稳步推进。目前，已有超过
30个核心品种被纳入这一开发体系，
形成了高壁垒、组合化的现代中药产品
集群。这种规模化的创新布局，不仅是

对企业内部资源的优化，更是对国家培
育壮大新兴产业、优化提升传统产业战
略的切实呼应。

在创新药领域，由中央研究院天津
中心研发的 1.1类创新核药 INR101注
射液进入Ⅲ期、INR102注射液同步推
进 I/IIa期临床研究，在“诊断+治疗”一
体化精准诊疗体系建设上取得实质性
突破，填补了国内相关领域技术空白。
其中，“放射性诊断新药 INR101注射液
Ⅲ期临床研究与上市注册项目”成功获
得天津市2025年生物医药重大专项支
持。上海中心 INB301注射液新药临床
试验申请（IND）获得国家药品监督管
理局药品审评中心（CDE）受理，并被纳
入创新药审评审批 30日快速通道，有
望成为首个针对肿瘤恶病质的干预性
治疗药物，具有显著的临床价值和市场
潜力。

在AI辅助药物研发领域，云南白
药集团与北京大学合作开发的“云白智
药-X”系统取得重要突破——揭示三
七抗衰老的新机制，为抗衰老产品研发
提供了新靶点与科学依据。在透皮制剂
和医疗器械领域，无锡中心在Ⅱ类、Ⅲ
类创新医疗器械技术上实现突破，并以
经皮给药技术为核心，成功开发出液体
创口膜、快速止血泡沫等多款创新产
品，推动了健康护理产品的产业化升级
与技术创新。在皮肤健康领域，北京中
心采之汲研发团队构建了兼具云南特
色与科学性的植物原料体系、先进的天
然植物提取和生物发酵技术平台以及
完整的产品矩阵。近日，其自主研发的
柒重修护精华液正式通过国家药监局
备案，为后续深化布局、打造更多兼具
安全性与功效性的护肤产品奠定了坚
实基础。

云南白药气血康口服液是中药市
场快速崛起的“明星产品”，这个老产品
之所以迸发出强劲的市场生命力，一个
重要的原因就是云南白药集团深入发
掘了该产品的需求增长点，并在营销上
进行了深入创新，让具有持续消费能力
的年轻群体不断认识云南白药气血康具
备的健康价值。不到两年时间，云南白药
气血康口服液市场需求从8000万支飙
升至2025年的近3亿支，增幅超300%。

云南白药集团相关负责人介绍，凭
借道地原料、先进工艺、持续研发和年
轻化的营销策略，云南白药气血康口服
液已成为国内中药材产业化发展的示
范样本，折射出云南中药材产业潜藏的
巨大发展空间。

市场营销是云药产业高质量发展
面临的一个重大课题。“云南中药产品
具有资源优势和配方优势，我们更需要
医药现代化营销人才队伍创新性地进
行市场开拓。”省药监局相关负责人表
示。而云南白药集团则通过科研产品营
销一体化创新培育“大单品”，围绕不同
规模层级，形成清晰的产品晋级路径，
逐步构建头部引领、腰部支撑、底盘稳
固的产品体系。近年来，云南白药集团
联合北京大学、中国中医科学院等机构
对气血康口服液进行二次开发，不断发
掘该产品的市场需求空间。

发掘年轻人需求不仅是中药产品
可持续发展的必要条件，更关键的是能
形成品牌营销带动市场销售、市场销售

反哺上游产业链的良性循环。云南白药
气血康在市场营销方面，通过音乐这一
情感化载体，将“补气血”的功能诉求升
华至“唤醒生命活力”的情感价值，推动
产品从传统药房及医疗传播边界，成功
进入音乐节、流媒体、K歌平台等高流量
娱乐场景，显著拓展了品牌触达范围与
沟通深度，成功打破了这一固有印象，
年轻消费群体对健康关注和传统中药
功效的认可。据悉，云南白药打造“气血
声命力”音乐 IP，与 TMEA腾讯音乐娱
乐盛典等平台合作，将传统中药文化和
中药功效融入年轻人的娱乐生活之中。

云南白药集团在营销上的创新，不
仅体现在产品上，更体现在服务上。3
月5日下午，昆明市呈贡区的上空掠过
一阵轻快的嗡鸣。一架搭载着 2.5公斤
急救药品的无人机从市区腾空而起，飞
行 38.8公里，27分钟后稳稳降落在安
宁市第一人民医院的停机点上，这是云
南白药集团云南省医药公司完成的全
省首次无人机药品配送任务，标志着云
南省应急医疗物流保障迎来“陆空协
同”的智慧配送模式，为抢救生命开辟
出真正的“空中绿色通道”。

“以新质生产力提升药品应急保
障能力。”云南省医药公司相关负责
人说，将无人机配送纳入药品应急保
障体系，不仅积累了宝贵的航线数据
与运营经验，更确立了云南白药集团
在“低空+医疗”物流领域的先行标杆
地位。

科研平台里涌动新质动能 “大单品”中的营销新启示

云南白药集团云南省云南白药集团云南省
医药有限公司运用无人机医药有限公司运用无人机
配送药品配送药品。。

云南白药智慧工厂云南白药智慧工厂

云南白药集团数智云药云南白药集团数智云药（（屏边屏边））产地仓产地仓 气血康口服液生产线气血康口服液生产线
云南白药智慧工厂云南白药智慧工厂
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