
绿色先行，一路补齐绿色食品发展短板
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先进的无土膜过滤

“走特色路，做大做强
绿色品牌”，推动产业发展
方式发生革命性转变，是
云南省委、省政府对企业
提出的发展要求。而一路
走来，嘉士伯（中国）啤酒
工贸有限公司也一直将

“成为世界级的啤酒生产
旗舰工厂，打造最优秀的
世界绿色啤酒品牌”作为
其发展的目标。

姜涛介绍到，在全方位
开展绿色制造的进程中，嘉
士伯（中国）啤酒工贸有限
公司遵循嘉士伯集团的企
业文化，走出了“0、3、6、∞”
特色路。其中，0是安全绿
色，代表企业要做到零损时
工伤、零缺陷质量等一切生
产细节；3是成本绿色，代
表在不牺牲安全、质量、环
境的前提下，企业对比上一
年度将成本节约 3%及以
上；6是效率绿色，代表在
保证安全、质量、环境的前
提下，所有项目在 6个周内
完成，特殊大的项目控制在
100天以内；∞是文化绿色，
代表企业对变革的需求，将
一直加速进程并持续改善，
充分体现了公司要求的“协
同一致、勇于承担、付诸行
动”的行为准则。

而在产品包装设计上，
嘉士伯（中国）啤酒工贸有

限公司同样注重文化创意
与创新。其旗下的大理 V8
和风花雪月两款产品充分
融入大理的文化特色，将大
理山水和大理白族扎染蓝
绘于瓶标之上，彰显大理独
具魅力的民俗风情。现在这
两款产品已经成为云南标
志性的啤酒品牌。风花雪月
特酿也依托公司销售网络
和新渠道，如电商等走向全
国，其品牌影响力和美誉度
还在快速成长。

除此之外，嘉士伯（中
国）啤酒工贸有限公司在
深耕云南市场的同时，也
在积极打造啤酒文化。在
过去几年，乐堡啤酒通过
啤酒+音乐的方式，在云南
举办了多场大型音乐节活
动。既给消费者带来丰富
的音乐盛宴，也成功使乐
堡啤酒品牌和摇滚音乐主
题结合，深受年轻消费者
的喜爱和推崇。

在音乐节期间，嘉士
伯（中国）啤酒工贸有限公
司还特别安排陈列了“非
理性饮酒零目标”“零事故
文化”“零碳足迹”和“零水
资源浪费”的宣传牌，并安
排工作人员在现场与乐迷
互动，向广大消费者传播
嘉士伯集团的可持续发展
理念。

质量和安全如鸟之两
翼、车之两轮，相辅相成、相
伴而生 。产品的质量安全
性，是每一家食品企业的“生
命”所在。据了解，作为落地
本土的国际品牌企业，嘉士
伯（中国）啤酒工贸有限公司
紧跟嘉士伯集团的质量方针
和统一部署，在云南制定了
严格的质量管理办法，以满
足消费者和社会的要求。并
在“三标一体”的基础上，建
立了“三标一体”文件化和标
准化管理体系，覆盖从原材
料采购、生产、发货运输、仓
储整个过程，以保证其产品
持续满足消费者的需求。一
直以来，嘉士伯（中国）啤酒
工贸有限公司的产品全部严
格按照啤酒国标 GB/T4927组
织生产，部分标准甚至高于
食品安全标准和产品质量法
规要求。

此外据姜涛介绍，在生产
绿色啤酒的过程中，公司按

“三标一体”的管理体系要求
建立了 37 个管理程序文件、
83 个生产和作业标准，引用
了 185个国家的法律法规，严
格按照相关法规、标准和工

艺文件要求组织生产，使产
品的生产过程完全处于受控
状态。“为确保每一瓶产品均
能达到要求，我们所有的产
品均可以进行全程追溯，产
品质量得到了切实保证。”

在实际生产操作过程中，
嘉士伯（中国）啤酒工贸有限
公司规定：各工序操作人员
严格按《HACCP 计划书》、过
程控制规范及其他规范的要
求进行作业；在生产过程中
使用的作业文件，必须保持
使用有效版本，如因工艺变
更等引起文件更改，需按《文
件控制程序》的规定实施。另
外，在生产过程中所使用的生
产设备需按《设备管理规定》
的要求进行使用和维护管理。
与此同时，加强对信息的及时
沟通，通过例会、质量分析会、
质量信息反馈、市场调查等不
断提升产品质量；而且生产
过程以生产现场控制
记录作为可追溯
性标识，所
有产品均可
进行追
溯。

绿色发展 品质先行
嘉士伯为打造世界一流“绿色食品牌”添彩

云南省提出“全力打造世
界一流的‘绿色能源’‘绿色
食品’‘健康生活目的地’这
三张牌”后，云南企业积极响
应，共同致力于让“绿色”成
为云南产业转型升级、经济
高质量发展的鲜明底色。对
于绿色发展，嘉士伯（中国）
啤酒工贸有限公司自建厂
起，就在践行。

嘉士伯（中国）啤酒工贸
有限公司前身为大理啤酒有
限公司，始建于 1988年，公司
于 1998 年 建 立 并 取 得
ISO9001质量管理体系认证。
2003年，大理啤酒有限公司与
世界啤酒行业领先的丹麦嘉
士伯集团实现强强联合，成
为当时云南省最大的外商独
资企业。之后，在 2010 年，公
司取得了三标一体（ISO9000
质量管理体系、ISO14001 环
境管理体系、HACCP体系）认
证，进一步提升了生产绿色
食品的能力。

2013年，嘉士伯将 600亩
的世界级工厂落子大理创新
工业园，并投资 1500 万元人
民币实施了屋顶分布式光伏
项目，只为实现少用公用电
力资源，减少有害物质排放
量，减轻环境污染。同时，嘉

士伯（中国）啤酒工贸有限公
司为支持绿色发展，在云南
大型工业企业中率先使用
天然气作为燃料。2014 年，
嘉士伯（中国）啤酒工贸有
限公司将原先大理啤酒的
系列产品进行了优化和整
合，集中资源打造了大理
V8、V6 和风花雪月品牌。而
在 2015 年，又使用了国际一
流的德国 Ziemann、KHS 进口
生产设备和国际领先的瞬时
杀菌、无菌灌装等工艺专利，
将啤酒的风味和营养进行最
大程度地保留。

嘉士伯云南总经理姜涛
介绍，与嘉士伯在中国的其他
业务单元一样，公司坚持绿色
创新引领健康发展。一路走
来，通过大力发展精深加工，
按工业化理念“排兵布阵”，不
断推进“科研+加工+流通”全
产业链发展，补齐绿色食品发
展短板，致力于打造具有云南
特色、高品质、有口碑的“金字
招牌”。经过多年努力，其产品
的市场占有率在云南省达到
50%以上，并逐年稳步上升。其
旗下的大理V系列、风花雪月
等啤酒品牌真正走进千家万
户，成为了云南人日常生活中
离不开的“桌上酒”。

严控质量，标准化生产让产品全程可追溯

特色创新，“多条腿走路”育品牌文化

用绿色理念推动高质
量发展，努力开辟高原特色
现代产业新蓝海，是所有获
得“绿色食品”殊荣企业的
企业责任和社会使命。

对此，嘉士伯（中国）
啤酒工贸有限公司十分有
信心。姜涛介绍到，“为助
力云南省打造世界一流

‘绿色食品牌’，我们会更
加积极采取有效措施激活
企业能效，促进新旧动能
接续转换，推动传统酿造
技术的改造和革新，加快
新技术的发展，加强污染
防治和生态建设，大力推
动绿色发展，推进清洁能
源使用，一切发展都会以
绿色为前提。”

同时，未来在促进品质
消费、提高消费水平、培育云
南消费市场、持续释放内需

潜力等方面，嘉士伯（中国）
啤酒工贸有限公司将继续推
进“引进来，走出去”策略，

“除了现在深受大家喜爱的
嘉士伯、乐堡、凯旋 1664和
格林堡等国际高端品牌，未
来我们将会把更多的国际品
牌引进云南，为云南本地的
品质消费水平提升“添砖加
瓦”，推动云南啤酒业向更高
端化发展。与此同时，我们也
会把云南生产的优质啤酒大
理、风花雪月品牌推介到全
国，甚至走出国门，通过啤酒
把云南的好山好水好文化传
播得更远。”

大企业带动大发展，
努力发挥样板带动作用。
据介绍，“嘉士伯特醇新包
装‘绿光破晓’近期已经在
云南市场上市，无论从产
品质量、包装，还是名字
都非常‘绿色’。依据市场
需求，我们将推出更多特

色口味的啤酒，通过不
断丰富产品组合，

满足云南啤酒
爱好者的
需求。”

肖傲

不负使命，未来持续发挥榜样力量

世界顶级的啤酒生产线世界顶级的啤酒生产线

现代化的成品库房

现代化的酿造大楼现代化的酿造大楼

参观走廊

工厂全景

员工培训会

2018年12月6日，云南省委、省政府公布了“云南

省2018年绿色食品10强企业”名单，嘉士伯（中国）啤

酒工贸有限公司斩获殊荣。荣誉“加身”，实至名归。因为

如同嘉士伯的品牌主色调一样，绿色早已贯穿于企业的

“血液”之中。

作为云南省大型的外商独资企业和啤酒生产企业，

嘉士伯（中国）啤酒工贸有限公司一直以来都是，“品质

先行”和“引进来，走出去”两策略“双管齐下”，产品全程

监管体系和绿色发展“双马车”并驾齐驱。“三标一体”体

系认证、国际一流的进口生产设备，国际领先的瞬时杀

菌、无菌灌装等工艺专利等一系列举措，确保质量全程

完善监管，产品全程可追溯，节能减排真正落地。

最近，我们对嘉士伯（中国）啤酒工贸有限公司进行

了走访，深度了解嘉士伯企业如何深入贯彻绿色食品理

念，努力争做云南啤酒行业先锋榜样。

本报地址：昆明市新闻路337号 集团办：64143341 编委办：64141890 经委办：64166892 编辑出版中心：64141286 舆论监督中心：64145865 邮政编码：650032 广告许可证：滇工商广字第1号 零售每份二元 云南日报印务中心印刷


